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Antecedentes
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Antecedentes
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Antecendentes
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Antecendentes

Potenciando el crecimiento del camarén
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Desafios

Figure 3: Market prices key concern for 2024
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Desafios
Precios internacionales
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Desafios

Costo de produccion
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Desafios
Sanitarios

Amenazas Sanitarias
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Eficiencia productiva

Objetivo ....
~S [ ha / day

Capacidad de utilizar adecuadamente las herramientas con el fin
de lograr los objetivos marcados
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Producir mas con menos

Productividad

(+33,3%

0,55

25,09

0,34

0,27

kg/ m2

Fuente : Dept. Tecnico Skretting 2024
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Producir mas con menos

Productividad

v' Aireacién

v Control diario [P S—— .

v Manejodel medio ~ [—@800%>—— 1 NS 0

v Alta precisién en alimento s R?-0.9931
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Huella de carbono

FCA CO2
2019 2020 2019 2020
Carbon footprint, kg CO2e/kg feed 1.87 2.15
Carbon footprint from feed, kg CO2e/kg shrimp produced 6.46 5.45

overall feed related carbon footprint reduction (FCA & mortality) _

Fuente : Dept. Tecnico y Calidad Skretting 2023 oot
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Control de la polucion Planeta Gente

Huella de Carbdn - Condicion Laboral
FIFO - Técnicos especialistas
Sostenibilidad

Consumidores

- Producir mas con menos
- Menos Nitrogeno al medio
- Eficiencia productiva

The seafood industry cannot exist without a healthy ecosystem to support it, environmental stewardship is
therefore at the core of the sustainability of the sector.
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Herramientas de tecnificacion
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Tecnificacion

Alimento extruido
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Tecnificacion

Alimentacion cronograma
v’ Sujeto a una dosis de alimentacién

v Consumo

v Supervivencia estimada

v' Experiencia en campo

Dosis de Alimentacion

v Ajuste semanales o cada 4 dias

e el e e v Ciclo condicionados : Oxigeno / Temperatura

B e el L B I e | el

v Poco control en la muda

Beneficios
Horarios 51 52 S3 S4 S5 S6 57 58
v' Resultados significativos
Feed Ratio % 6% 6% 19% 19% 16 % 16 % 9% 9%
v Facil manejo y adaptabilidad
Inicio de Horario 10:15 11:40 13:10 14:50 16:10 18:00 20:00 22:00
Hora de Finalizacién 11:30 13:00 14:40 16:00 17:50 19:50 21:50 23:50
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Tecnificacion

Alimentacion Sonica
v Requiere Internet y/ o Wifi por piscina

ShrimpTalk Hydrophooe Setup

e N v Sensible a profundidad y ubicacion del
ji rrdl sensor
E&Eﬁ? o v Adaptacion medio y alta su manejo
el 45 v" Control y limpieza continua
L v" Ajuste en muda y eventos de mortalidad
v Buen estimador de Biomasa ( Consumo)

STDOO125
Feeding Response vs Hourly Feed
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Alcance

~ Ponds
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Alcance de la tecnificacion

Centro de control y monitoreo Control de su finca en la palma de su mano
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Tecnificacion

- m 7 1 4 -
Alimentacion automatica Transicién
Pre-crias . Dia Boleo% A
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Tecnificacion

Entrega de alimento y control

Control de Alimento Calidad de Respuesta
= = _ 100%

Transicion

Voleo% A i
100 0
100 o
75 25 -
50 50 .
25 75 I I
25 75 , . _

N own s W e

Siembra

* Incluir comederos testigo en la zona de alimentacidn. . ‘
* Efectuar rastrillo pasando un dia para poder tener un indicativo de mort cﬁ '
estado del fondo. ‘

* Realizar peso promedio medio ( Ajustar dosis) oNgs
Dietas de Salud (0.5—5g) FENACAM'24



Tecnificacion

Alimentacion automatica
Pre-crias

Costo/millar

SK360+ 5.44
Control 64 0.59 5.93 1.68 18.97
Variacion % N 32.0% M 24.3% W -8.3% W -11.5% Ah 18.1%

» Diferencia del 24.3% en crecimiento-del

PesQ de transferencia. En 10 millones Juveniles
» Sobrevivencia32 % por arriba del tendria un ahorro de $49000
7 control dolares aproximadamente.

» -11.5% de reduccion de FCA. . -
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Tecnificacion
Entrega de alimento y control

Dosis y frecuencia diaria de alimentacidon que permita tener la mayor disponibilidad de alimento en 1 ha de produccidn.
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Tecnificacion
Entrega de alimento : Dietas de Salud

Dietas de Salud

v" Macromoléculas funcionales

v Disefladas para fortalecerlos antes y
durante un desafio ambiental y
bacteriano.

Trabaja en el sistema inmune
Brinda: blindaje, proteccion,
equilibrio
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Resultados
Crecimiento

Implicaciones en el cultivo

30
Aumento del
24 numero de ciclos —
afio (21%)
-3.65vs 3.01
Mayor
5 produccion por
area
0 [ e Mayor utilidad
55kg- ha-dia
30 90
- Menor costo
B Manejo | Dia por libra
Control
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Resultados
FCA y Sobrevivencia
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Implicaciones

Reducir el numero
de ciclos al ano:
Menor presion al
medio (Huella de

carbono)

Mayor numero de
animales
cosechados:
Control de poblacién

Reducir los Reducir el costo
problemas de calidad operativo y costo de
de agua produccion de libra

Ahorro en alimento
balanceado FCA:
Reducir 21 dias del ciclo
normal de produccion
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Implicaciones

+3%
Densidad
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Implicaciones

Ahorro de Técnica &
tiempo & experiencia
costos
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Llevarnos a casa ...

v Alcanzar la eficiencia productiva en tiempos de desafios es una tarea

compleja, pero no imposible.

v La capacidad de adaptacion, la constante innovacion y la

optimizacion de recursos es clave .

v Invertir en tecnologia, en el desarrollo de las personas y en la
mejora continua, junto con la implementacion de practicas

sostenibles.

v En un entorno tan competitivo y cambiante, aquellas empresas que

logren equilibrar la eficiencia con la flexibilidad y la innovacion

estaran mejor posicionadas para enfrentar el futuro.



Muito obrigada
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